NANO Technologie
Durch das Einfligen von Kohlenstoff-Nanopartikelmdndie
Faser-Struktur der Kunststoffkomposition angereiche
und fuhrt dabei zu einer besseren Verstarkungsxatri
Dieser sehr komplexe Prozess der Faseranreicherung
verbessert die Steifigkeit und erhéht das Leistpogs
tential des Schlagers verglichen mit den bisherigen
Standardverstarkungen.
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Nano-Technologie im Detail. Dir lllustrationen zefgden Aufbau des Stockes,
die Uni-Direktionalen Carbon Srénge (UDS) und N&rohnologie.

UDS (UNI-DIRECTIONALE CARBON STRANGE)
Augenscheinlich sichtbar ist die Verwendung von-Uni
Direktionalen Carbon-Strangen im Schlager, die
Steifigkeit der Struktur zu verbessern undniladie
Schlagkraft des Schlagers wesentlich zu erhéhen.

RLP (REACTIVE LIQUID POLYMER)

Reactive Liquid Polymer ist eine spezielle Harzousensetzung.

Die Zusammensetzung des Harzes ist eine vereimfatdmo
Technologiemethode. Diese hat den Effekt, dass eine
beachtliche Steigerung der Fasermatrix zu erzistedie die
Starke, Haltbarkeit und das Spielverhalten der &yl 3
gegeniber herkémmlichen Kunststoffkonstruktionen

klar verbessert. P
RLP unter der Lupe

AVS (ANTI VIBTATIONS SYSTEM)

Das Anti Vibrations System (AVS) ist ein

technisches Verfahren zur Schwingungsdampfung.
Das AVS kombiniert eine schockabsorbierende
Gel-Einlage im Handgriff des Schlagers mit einer
schwingungsdampfenden Endkappe. Diese Kombi-
nation neutralisiert die Schwingungswelle, die auf
den Schlager beim Schlagen desBalles trifft. Misdr
einzigartigen Zusammensetzung wird das Gefuhl fu
den Schlager verbessert ohne jegliche Kompromisse
bei der Schlagkraft eingehen zu missen.

IDS (INTERGRIERTES DAMPFUNGSSYSTEM)

Mit dem Integrierten Dampfungssystem IDS haben
wir das Handling mit dem Ball deutlich vesbert.
Am Anfang des Griffs, innerhalb der Konstruktiorsde
Schlagers, ist eine spezielle Faserzelle bieitet, die
jegliche negativen Schwingungseffekte auoint,
die beim Schlagen des Balles entstehen. Ddah
Verhindern der Schwingungen schaffen wir didse
Weise einen Schlager mit besserem Kontakt und Gefiih
ohne Kompromisse bei der Verstarkungsmatrid un
Kraftlibertragung einzugehen.

«(IDS))

CWT (CONTROL WING Technologie)

Die urspriingliche Version unserer Conthling
Technologie ist eine 2mm Vertiefung in detzten
beiden Dritteln des Schaftes. Diese Form G®¥T's
tragt zu einem optimalen Dribblingverhalten bei und
ist das Non plus ultra fur alle Schlenzexperten.

CWT IIl (CONTROL WING Technologie Il1)

Die Control Wing Technologie wurde als einzigartigé
Innovation im Jahr 2002 eingefiihrt und revolutiot@e
die Hockeyschlagerwelt. Die neue Variante tarse
Technologie, das CWT |ll, ist eine Vertiefumgn
2mm im Bereich des letzten Schaftdrittels. TW
tragt zu einem optimalen Dribblingverhalteni lbiad
ist eine wertvolle Unterstiitzung beim I8oen.

PB Verstarkungselement: POWER BAR
Das Power Bar System ist eine sichtbare btethde
Schaftverstarkung. Auf der Rickseite des Schadtesim
dualer Tunnel in die Form gearbeitet. Die beiden&a
verbessern die Steifigkeit des Schlagers und aleserb
die Windungskréfte, die auf den Schlager aken.
Es wird mehr Energie vom Schlager auf deall B
Ubertragen. Das Ergebnis ist eine hthere Schlagkr
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Die Vorspannvariante mit dem héchsten Punkt in der
Mitte des Schaftes. Diese Version durfte der breitesten
Gruppe Hockeyspieler zusagen.

Der maximale Vorspann liegt zwischen dem Standard-
Vorspann und dem ,Late Bow" Diese Variante ist
perfekt fur alle Bereiche des modernen Hockeys.

Der hochste Punkt des Vorspannes ist Richtung
Keule verlagert. Mit Hilfe des verlagerten Vorspanns
wird der Bewegungsimpuls leichter auf den Schlager
ubertragen und unterstitzt damit die Ausfihrung
des Schlenzens. Der Late Bow Vorspann unterstitzt
aullerdem das Dribblingpotential.

Der hochste Punkt des Vorspannes ist so weit wie
nur moglich an das Ende des Schaftes Richtung
Keule verlagert. Ein Traum fur jeden  Drag-Flicker, ein
Alptraum fiir jeden Torhiiter.

Auch bel unseren Kinder- und Jugendschlagern ver-
wenden wir das REGULAR. BOW Profil. Der hdchste
Punkt des Vorspanns liegt in der Mitte des Schatf-
tes und schafft somit ein optimales Einstiegsmodell.
Fur saubere Technik von kleinauf.

Guelle TK
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TK Kunststoffstdcke im Vergleich

Artikel VT SERIE SYNERGY SERIE LTI SERIE
1% 1% S-1077 S-2077 S-3077 S-4077 S-5077 1° 2}
110080 | 110170 | 110107 110207 110307 110 407 110507 110160 | 110260
DS =i Si
AVS |
Nano Technologie N ] N
Power Bar Verstdrkung N N
Unidir. Carbon Strénge | N N N N
RLP | | |
Wt N N
CWT 111 | ]
o Carbon 95 95 80 70 60 50 40 95 50
@ cias 10 25 35 45 55 40
A 10 5 5 5 5 5 16
Zylon ) g
REGULAR Bow
CONTROL Bow ] N ]
SMOOTH Bow ] ]
LATE Bow M N Ni N
XTREME Bow
TK Holzstocke im Vergleich
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FiFI Dieser Schiager bietet genanntes Ausstattungsmerkmal

QuelleTK



